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 RESUMEN 
 

Actualmente, los residuos peligrosos son considerados como fuentes de riesgo 

para el medio ambiente y la salud. Estos residuos generados a partir de 

actividades industriales, agrícolas, de servicios y aún de las actividades 

domésticas, constituyen un tema ambiental de especial importancia en razón 

de su volumen cada vez creciente como consecuencia del proceso de 

desarrollo económico. Su problemática se asocia a diversas causas como por 

ejemplo, la baja tecnología de proceso, las deficiencias de las prácticas 

operacionales o las características de los productos y sustancias al final de su 

vida útil, entre otras. Los casos que generan la mayor preocupación social se 

derivan de los efectos evidenciados sobre la salud y el medio ambiente, 

resultantes de una disposición inadecuada de este tipo de residuos. Solamente 

en los últimos 20 años, en el ámbito internacional, se ha reconocido como un 

problema prioritario el manejo de los residuos peligrosos. Los diferentes 

acontecimientos y desastres ambientales relacionados con los residuos 

peligrosos han suscitado el establecimiento de sistemas de control. El 

problema tiende a ser especialmente grave en los países en desarrollo; la 

tendencia normal en estos casos ha sido el aplazamiento de las decisiones 

sobre el establecimiento de políticas y normas sobre el tema así como la 

dificultad de contar con instalaciones adecuadas para el manejo de este tipo de 

residuos, produciendo aumentos inmediatos en los niveles de contaminación 

del recurso agua, suelo, aire y los alimentos. Aunque se proponen numerosas 

soluciones para mejorar la gestión de los residuos peligrosos, actualmente se 

estima que la mejor opción de gestión es producir menos residuos adoptando 

métodos de producción más limpia de tal forma que se minimicen la generación 
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de los residuos en la medida que sea posible. No obstante, entendiendo que 

pese a la adopción de medidas de prevención y minimización, no será posible 

evitar totalmente la generación residuos o desechos peligrosos, se privilegia la 

gestión de los mismos orientada en lo posible al reciclaje, recuperación o 

aprovechamiento. Solo cuando las posibilidades anteriores hayan sido 

agotadas, se procede a considerar el tratamiento y disposición de los residuos 

peligrosos, mediante opciones que comprendan métodos seguros.  

 
Palabras Clave: Minimización, Tratamiento, Prevención, Industriales, 

Ambiente, Disposición final, Problemática, Reglamento.  
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I. INTRODUCCIÓN 

El acelerado crecimiento poblacional y los patrones de producción y consumo 

han traído como consecuencia una serie de problemas a escala mundial, tanto 

por la falta de control ambiental en los procesos industriales, como por las 

instalaciones inadecuadas o insuficientes para un manejo seguro de los 

residuos peligrosos (Roberts y Chen, 2006). 

Los procesos industriales de mayor impacto en el ambiente generan residuos 

de características físico-químicas y/o biológicas que los hacen peligrosos, 

ocasionando daños a los ecosistemas y a la salud humana. Éstos son 

considerados como residuos industriales peligrosos y su minimización, 

tratamiento y disposición final presentan una gran complejidad debido a la 

infraestructura especializada requerida para tales fines (Afusso et al., 2010). 

Los residuos solían ser considerados por el generador como aspectos 

negativos y periféricos de sus actividades y no como una posible fuente de 

ingresos; generalmente se deshacían de ellos a través de su disolución, 

dispersión o vertimiento en tiraderos. El incremento en la generación de estos 

residuos en el país representa una serie de riesgos derivados de posibles 

incendios, fugas o derrames súbitos que resulten de un proceso productivo, así 

como en ductos, en los que intervengan uno o varios residuos o sustancias 

peligrosos y que suponga un peligro grave para la población, los bienes, el 

ambiente y los ecosistemas (SEMARNAT, 2011). 

Cada año se generan en México alrededor de 40 millones de toneladas de 

residuos, y se estima que entre 5 y 6 millones de toneladas de residuos 

peligrosos (Capistràn et al., 2002). 
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La problemática asociada con los residuos peligrosos (RP) presenta dos 

grandes líneas: por un lado, la que se refiere a la presencia de sitios ya 

contaminados que requieren una solución; y por otro, la que se orienta a 

prevenir la contaminación proveniente de las fuentes en operación que los 

generan. La disposición inadecuada de los residuos peligrosos genera otros 

impactos ambientales, como es el caso del uso de aceites gastados en los 

hornos de las ladrilleras. Para atender el problema de la disposición in-

adecuada de los residuos en nuestro país se requerirá favorecer la valorización 

de los residuos, así como el diseño y construcción de infraestructura apropiada 

que permita la recolección, separación, reciclaje y disposición final de éstos. 

Además será necesario vigilar que se cumpla la normatividad vigente en las 

instalaciones y en las operaciones de manejo de residuos. Un ejemplo es el 

aprovechamiento de los desechos orgánicos para la producción de biogás y la 

generación de electricidad, lo cual es especialmente rentable para los 

municipios (Quesada et al., 2007).   
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II.- OBJETIVO 

2.1.- General 

Conocer el manejo integral que se les otorga a los residuos peligros generados 

en la compañía Lincoln Electric Maquinas, S. DE R. L. DE C. V. 

2.2.- Especifico 

-El principal alcance de este trabajo es facilitar la aplicación de un 

procedimiento operativo para gestionar de forma correcta los residuos 

peligrosos que se generan en la compañía, tanto a los departamentos que lo 

generan como a las personas responsables de su gestión interna o externa. 
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III. REVISIÓN DE LITERATURA 
 

3.1.- Evolución de la situación en el mundo 
 

En los últimos 20-25 años se ha reconocido como un problema prioritario el 

manejo de los residuos peligrosos. Las acciones para controlar los residuos 

peligrosos a menudo se han precipitado por efecto de un algún desastre 

ambiental (Martuzzi y Forastiere, 2010). 

 

Japón fue una de los primeros países en introducir el control de residuos 

peligrosos, después del accidente de Bahía Minamata en los años 60 , cuando 

muchas personas murieron por intoxicación al consumir pescados y mariscos 

contaminados con Mercurio que había sido descargado al mar por una planta 

química (Abbesi y Saeedi, 2010). 

 

En Inglaterra después de años en que un alto comité había investigado los 

problemas de residuos peligrosos, cuando en Febrero de 1972 se produjo 

indignación pública al descubrirse tambores con Sales de Cianuro en un sitio 

desocupado donde jugaban niños. Diez días después se estableció la 

legislación pertinente (Momani, 2010). 

 

En los Estados Unidos se ha desarrollado un rígido sistema de control sobre 

residuos peligrosos desde 1976, provocado especialmente por la indignación 

ciudadana por el descubrimiento de la contaminación causada por el 

vaciamiento descontrolado de residuos peligrosos (Love Canal, 

Three Mile Island, etc.) (White y Heckenberg, 2011). 

 

Aún cuando no se cuenta con inventarios precisos al respecto, se calcula que 

en el mundo se generan anualmente alrededor de 400 a 500 millones de ton de 

residuos peligrosos. Una gran parte de ellos proviene de industrias que 

contribuyen en forma importante con la economía de las sociedades 

industriales. Entre ellas están las industrias metalúrgicas del hierro y del acero 

o de metales no ferrosos y la industria química. Se suman otras fuentes, como 

las actividades agrícolas --generadoras de residuos de plaguicidas--, las 
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extractivas (por ejemplo mineras y petroleras) y las de servicios (como los 

talleres automotrices que desechan aceites gastados). (Serrano Espinosa, 

2004). 

 

Los procesos industriales generan una gama de residuos de naturaleza sólida, 

pastosa, líquida o gaseosa, con características corrosivas, reactivas, 

explosivas, tóxicas que pueden presentar riesgos potenciales a la salud 

humana y al ambiente (EPA,  2011). 

 

La peligrosidad de tales residuos depende de su composición, ya que en la 

mayor parte de los casos se trata de mezclas complejas que contienen 

diversos tipos de sustancias (EPA,  2011). 

 

Los residuos que generamos son un reflejo de las formas de producción y 

consumo de las sociedades en que vivimos, por lo cual su gestión debe 

adecuarse a los cambios que se producen en ambos procesos (Kirkeby et al., 

2006). 

 

Como resultado de la globalización, de la economía y del comercio, 

prácticamente todos los países están viendo cambiar la composición y el 

volumen de sus residuos, en particular México, que es uno de los que más 

tratados comerciales internacionales ha firmado en la consecuente apertura 

comercial (Jiménez-Cisneros, 2002). 

La visión mundial acerca de la gestión de los residuos también ha cambiado y 

se ha visto influida por la adopción de convenios ambientales internacionales 

en la materia o aspectos relacionados con su manejo, como el Convenio de 

Basilea, el Convenio de Estocolmo y el Convenio de Cambio Climático, de la 

Organización de las Naciones Unidas. 

Dichos Convenios promueven la prevención de la generación de residuos, su 

aprovechamiento a través de su reutilización, reciclado o recuperación de su 

poder calorífico de manera ambientalmente adecuada, para limitar al máximo el 

volumen de los que se destinan a confinamiento, así como la liberación de 

contaminantes orgánicos persistentes o de gases con efecto de invernadero 
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durante su manejo, a fin de prevenir riesgos al ambiente y a la salud y de no 

dejar pasivos ambientales a las generaciones futuras. 

Estas circunstancias demandan una verdadera revolución en la enseñanza, el 

desarrollo de tecnologías, la administración, los servicios y los mercados de 

materiales secundarios, relacionados con la generación y manejo integral de 

los residuos, lo cual hace necesario el establecimiento y operación efectiva de 

redes de intercambio de información, experiencias y conocimientos, así como 

una gran plasticidad de los sistemas de gestión de los residuos (SEMARNAT 

2011). 

 

3.2.2.- Panorama de  América del Norte 
 

La producción industrial aporta bienes, servicios y empleos a la economía, pero 

es también una fuente importante de contaminación y residuos, los cuales se 

pueden clasificar en seis categorías: sustancias químicas tóxicas, 

contaminantes atmosféricos de criterio, gases de efecto invernadero, desechos 

peligrosos, desechos no peligrosos y residuos radiactivos (DeJong et al., 2010). 

 

Estas sustancias toxicas son dañinas para la salud humana y el medio 

ambiente. En 2004 las instalaciones industriales de América del Norte 

generaron más de cinco millones de toneladas de sustancias químicas tóxicas 

en calidad de residuos y contaminantes relacionados con la producción 

(Sharma et al.,2005). 

 

Los gases de efecto invernadero que incluyen dióxido de carbono (CO2), 

metano y óxido nitroso, están estrechamente vinculados con el cambio 

climático global. El uso de electricidad en la industria es una de las principales 

fuentes de emisiones de CO2 en América del Norte, casi en igualdad con las 

emisiones de gas de los sectores agrícola, comercial y residencial combinados. 

Aunque las emisiones de CO2 por el uso de electricidad en la industria 

disminuyeron más de 30 por ciento entre 1980 y 2005, las correspondientes al 

sector transporte aumentaron casi 50 por ciento, en tanto que las de la 

generación de electricidad y las refinerías se incrementaron casi 60 por ciento 

en igual periodo. Las emisiones totales de gases de efecto invernadero en 
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América del Norte sumaron más de 8,500 millones de toneladas de 

equivalentes de CO2 en 2005 (Sharma et al.,2005). 
 
Las cantidades de residuos peligrosos que se generan son importantes: en 

Estados Unidos se crearon casi 34.8 millones de toneladas de estos residuos 

en 2005, sobre todo como desechos líquidos; cálculos gubernamentales ubican 

la generación anual de Canadá en alrededor de seis millones de toneladas, y 

los datos de más de 35,000 plantas de México permiten calcular un total anual 

de 6.17 millones de toneladas en 2004. Los residuos radioactivos son 

subproductos de ciertas actividades industriales, en particular la generación de 

electricidad. En 2005 la generación eléctrica nuclear produjo 1,697 toneladas 

de combustible usado (expresadas como volúmenes de metal pesado) en 

Canadá, 21 toneladas en México y 2,396 toneladas en Estados Unidos 

(Roberts y Chen, 2006). 

 

Los residuos y la contaminación industriales representan amenazas potenciales 

para la salud las preocupaciones van de los efectos tóxicos en los fetos y los 

niños hasta las implicaciones para la salud derivadas de las exposiciones de 

nivel bajo a contaminantes múltiples y la degradación de hábitats y 

ecosistemas. Estas preocupaciones no se detienen en las fronteras, ya que 

algunos contaminantes pueden transportarse grandes distancias y los residuos 

se embarcan para reciclaje y disposición en sitio a través de las fronteras 

políticas (Vineis y Xun, 2008). 

 

Los residuos y la contaminación registrados  en los registros de emisiones y 

transferencias de contaminantes (RETC)  y normados mediante leyes 

ambientales en América del Norte son aquellos que los gobiernos nacionales 

han determinado que plantean un riesgo para la salud humana o el medio 

ambiente. Los efectos de ciertas sustancias químicas tóxicas en la salud y el 

desarrollo de los niños y otros grupos vulnerables son de especial 

preocupación. Los investigadores describen las “ventanas de vulnerabilidad” 

durante el desarrollo fetal y de la primera infancia, cuando la exposición a 

sustancias tóxicas puede tener efectos particularmente devastadores. Aunque 

el enfoque tradicional se ha centrado en los efectos evidentes en la salud —por 
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ejemplo, el cáncer—, los científicos manifiestan preocupación creciente 

respecto de las consecuencias más sutiles de la exposición de bajo nivel a 

sustancias tóxicas, como la alteración de las funciones endocrinas y 

neurológicas (Vineis y Xun, 2008). 

 

Los residuos y la contaminación industriales son importantes en el ámbito de 

América del Norte debido a que los contaminantes viajan en el aire y el agua 

para cruzar las fronteras nacionales y porque los residuos también se 

embarcan a través de las fronteras para su reciclaje, tratamiento y disposición. 

La deposición de los contaminantes persistentes en el norte lejano, en sitios 

muy distantes de las fuentes industriales, atestigua la capacidad de los 

contaminantes para viajar grandes distancias desde su origen. La 

contaminación y los residuos industriales descargados en ríos y cuerpos de 

agua que cubren fronteras políticas, como los Grandes Lagos y el Río Nuevo 

—que corre de Baja California a California—, son también una preocupación 

compartida, en particular por lo que se refiere a los efectos de las sustancias 

tóxicas bioacumulables (Afusso et al., 2010). 

 

Las decisiones sobre cómo manejar los residuos tienen implicaciones 

ambientales. La incineración de desechos, la quema de residuos médicos, el 

uso de residuos peligrosos como combustible en hornos cementeros y la 

quema doméstica de basura figuraron entre las principales fuentes de dioxinas 

según los inventarios de Canadá y Estados Unidos. Las dioxinas, al igual que 

otras sustancias tóxicas persistentes y bioacumulables, pueden dispersarse 

grandes distancias por las corrientes de aire y otras rutas ambientales y tienden 

a depositarse en las regiones más frías (EPA, 2011). 

 

Los requisitos reglamentarios que rigen el manejo de los residuos peligrosos 

pueden influir en las decisiones de manejo adoptadas por los establecimientos 

industriales; pueden, por ejemplo, inhibir el reciclaje en sitio por 

preocupaciones sobre mayores costos de cumplimiento. Asimismo, las 

diferencias jurisdiccionales en los requisitos reglamentarios, aunadas a las 

diferencias en los precios del manejo de residuos, pueden también influir en las 

decisiones al respecto. Al margen de las diferencias, lo cierto es que cada año 
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las compañías de América del Norte embarcan cientos de miles de toneladas 

de residuos peligrosos entre Canadá, Estados Unidos y México. Cuando los 

residuos se envían a otras jurisdicciones para reciclaje, tratamiento o 

disposición, los embarques se transportan por carretera y ferrocarril, y 

atraviesan zonas pobladas antes de llegar a su destino final (EPA, 2011). 

 
3.2.- Estimación e integración de la información sobre residuos 
industriales peligrosos en México 
 
En los últimos años se ha puesto especial atención a la definición de 

“residuos”, “desechos” o “desperdicios” peligrosos. Cada país tiene un método 

diferente de definir este concepto, así como una diferente lista de compuestos 

(Martuzzi y Forastiere, 2010). 

 

Se han llevado a cabo diversos estudios para estimar la generación total anual 

de residuos industriales peligrosos en México. En 1994 se realizó una 

estimación del volumen anual de generación de residuos peligrosos, utilizando 

como referencia las estimaciones realizadas en Ontario, Canadá, acerca de la 

generación de los diversos giros que componen su industria y asumiendo que 

las empresas mexicanas de los mismos giros generarían volúmenes 

semejantes. A partir de esa estimación, se calculó que en México deberían 

estarse generando alrededor de 8 millones de toneladas anuales de residuos 

peligrosos. Sin embargo, este dato no toma en consideración el hecho de que 

empresas de un mismo giro pueden generar volúmenes diferentes de residuos 

peligrosos, en función de los materiales peligrosos que empleen como 

insumos, del tipo de procesos o tecnologías que utilicen, así como de la 

eficiencia de sus procesos productivos. 

 

Entre 1989 y 1996 se estimó, a partir del análisis de los manifiestos de 

generación de 3 000 empresas recibidos por el Instituto Nacional de Ecología 

(INE), que para 1996 la generación total de residuos peligrosos era de 2 074 

287.63 toneladas. Debe señalarse que no se contaba con suficiente 

infraestructura y coordinación entre los sectores implicados en el cálculo del 

total referido. 
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Con el objeto de actualizar, validar y completar los bancos de información, el 

INE inició en 1998 la tarea de recabar y sistematizar los datos sobre el volumen 

total de residuos peligrosos generados a partir del total de empresas que 

presentan sus manifiestos de generación de residuos. A partir del 2000 y 

debido a una reorganización interna de la SEMARNAT, dicha tarea ha sido 

retomada por la Subsecretaría de Gestión para la Protección Ambiental, en ese 

entonces a través de la Dirección General de Manejo Integral de 

Contaminantes y posteriormente, al desparecer esta última en 2002, por la 

Dirección General de Gestión Integral de Materiales y Actividades Riesgosas 

(DGGIMAR). 

Un resultado importante de ese esfuerzo, iniciado en 1998 y continuado en el 

2000, fue el depurar y organizar la información contenida en los manifiestos 

mencionados: 

Agrupando los residuos en grupos y subgrupos, con base en sus 

características físicas, químicas, corrosivas, reactivas, explosivas, tóxicas, 

inflamables, biológico-infecciosas, así como de acuerdo con los procesos que 

los generan. 

Agrupando a las empresas generadoras de acuerdo con el sector, subsector y 

giro industrial correspondiente, así como con su distribución geográfica. 

Cabe señalar que hasta el año 2000, alrededor de 27 280 empresas habían 

manifestado la generación de residuos peligrosos, arrojando un total para ese 

año de 3 705 846.21 toneladas (SEMARNAT, 2011). 

 

Actualmente el Instituto Nacional de Estadística y Geografía (INEGI), ha 

reportado un total de 1,826,178.00 toneladas por año a nivel nacional, donde la 

entidad federativa Coahuila de Zaragoza genera un total 31,622.00 toneladas 

por año. 

De las cuales la compañía Lincoln Electric Maquinas, S. DE R. L. DE C. V. 

genera 8,498.30 toneladas por año (Reporte interno anual). 
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3.3 Historia de la Compañía Lincoln Electric Maquinas, S. DE R. L. DE C. V. 

 

Lincoln Electric es una compañía de , Ohio , Estados Unidos, que produce la 

soldadura de arco de equipos y consumibles, plasma y oxicorte equipo de corte 

y sistemas robotizados de soldadura. Se trata de un líder mundial en la 

producción de productos de soldadura y tiene 39 centros de fabricación, 

incluyendo las operaciones, las alianzas de fabricación y empresas conjuntas 

en 19 países. Lincoln tiene una red mundial de distribuidores y oficinas de 

ventas que cubre más de 160 países. La empresa fue fundada en 1895 por 

John C. Lincoln , con una inversión de capital de US $ 200. 

 

Lincoln Electric Mexicana es una subsidiaria de THE LINCOLN ELECTRIC Co., 

En México, el 2 de Marzo de 1988 inicia operaciones en México, Equipos y 

Soldaduras Lincoln como una empresa fabricante de electrodo revestido, 

equipo de oxigas y máquinas de soldar. 

A principios de 1998 los accionistas de Lincoln Electric Co. basados en los 

resultados de los últimos años apoyan la expansión de Lincoln Electric 

Mexicana. Tras buscar zonas industriales estratégicas en la República 

Mexicana, el 4 de Marzo de 1999 es colocada la primera piedra de lo que sería 

Lincoln Electric Manufactura ubicada en la zona industrial Mieleras en Torreón 

Coahuila, esta planta ubicada en una superficie de 34,922 metros cuadrados y 

11,812 metros cuadrados de construcción (www.lincolnelectic.com). 
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3.4 Marco legal en materia de residuos peligrosos 
 

La normatividad ambiental mexicana en materia de residuos peligrosos se ha 

orientado hacia el manejo seguro de los desechos tóxicos y la protección del 

medio ambiente, y está definida por leyes, reglamentos y normas de aplicación 

federal que a continuación se señalan. (SEMARNAT, 2011). 

 

Ley General del Equilibrio Ecológico y Protección al Ambiente (LGEEPA). 

Titulo 4°, Cap. VI, Art. 150 a 152 BIS, Titulo 6°, Art. del 161 al 175 BIS. 

Relativas a la protección del ambiente por materiales y residuos peligrosos, la 

inspección, vigilancia y sanciones administrativas (SEMARNAT, 2011). 

 

Ley General para la Prevención y Gestión Integral de los Residuos 

(SEMARNAT, 2011). 

 

Reglamento de la Ley General para la Prevención y Gestión Integral de los 

Residuos (RLGPGIR). En donde los artículos 1, del 5 al 8. Detallan las 

regulaciones del generador y la regulación de residuos peligrosos. 

Artículos del 9 al 27. Presentan el manejo de residuos peligrosos al interior del 

establecimiento. 

Artículo 42. Categorías de generadores y registro. 

Artículos del 58 al 62. Autorizaciones (SEMARNAT, 2011). 

 
 
Norma Oficial Mexicana, NOM-052-SEMARNAT-2005 “Que establece las 

características, el procedimiento de identificación, clasificación y los listados de 

los residuos peligrosos”, lo que permite al generador de los residuos identificar 

si sus desechos son peligrosos. 

 

Norma Oficial Mexicana NOM-053- SEMARNAT -1993 “Que establece el 

procedimiento para llevar a cabo la prueba de extracción para determinar los 

constituyentes que hacen a un residuo peligroso por su toxicidad al ambiente”. 
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Norma Oficial Mexicana NOM-054- SEMARNAT -1993 “Que establece el 

procedimiento para determinar la incompatibilidad entre dos o más residuos 

considerados como peligrosos”, por la norma oficial mexicana 

NOM-052- SEMARNAT -2005. 

 
Norma Oficial Mexicana NOM-055-SEMARNAT-2003 “Que establece los 

requisitos que deben reunir los sitios que se destinarán para un confinamiento 

controlado de residuos peligrosos previamente estabilizados”. 

 

Norma Oficial Mexicana NOM-056-SEMARNAT-1993 “Que establece los 

requisitos para el diseño y construcción de las obras complementarias de un 

confinamiento controlado de residuos peligrosos”. 

 

Norma Oficial Mexicana NOM-058-SEMARNAT-1993 “Que establece los 

requisitos para la operación de un confinamiento controlado de residuos 

peligrosos”. 
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3.5. Formato de alta como empresa generadora de residuos peligrosos 
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Figura 1.1 Formato para alta como empresa generadora de residuos 

peligrosos. 
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Residuos peligrosos: Todos aquellos residuos, en cualquier estado físico, que 

por sus características  CRETIB presenten un peligro para el equilibrio 

ecológico o el ambiente. 

CRETIB: El código de clasificación de las características que contienen los 

residuos peligrosos y que significan: corrosivo, reactivo, explosivo, tóxico, 

inflamable y biológico infeccioso. 

 

 

5.0 ACTIVIDADES Y RESPONSABILIDADES 

Es responsabilidad de todo el personal que genere residuos peligrosos en 

Lincoln Electric la correcta identificación, la verificación del correcto cerrado de 

contenedores antes de enviarlos a confinamiento  y su correcto  manejo. 

Es responsabilidad del personal de Mantenimiento Lema o quien el 

responsable del departamento de Mantenimiento designe el control  en el 

almacén de residuos peligrosos. 

Es responsabilidad del Ingeniero de medio ambiente la disposición adecuada 

de los residuos peligrosos. 

En el caso de presentarse una eventualidad  con los residuos peligrosos es 

responsabilidad de la persona que maneje el residuo realizar acciones de 

contención o proceder conforme a procedimiento de emergencias. 

 
 
6.0 DESARROLLO 

6.1 Todo residuo peligroso generado dentro de Lincoln Electric como resultado 

de sus actividades productos y servicios se encuentran definidos en la Lista de 

Residuos Peligrosos. Dichos residuos son segregados en contenedores 

especiales de color rojo ó con cinta de color rojo (cajas, botes, bolsas, etc.). 

Los contenedores son transportados al almacén de residuos peligrosos 

previamente identificados con su etiqueta de Residuos Peligrosos  para su 

disposición  final con proveedor externo. 

 

a) Cualquier otro tipo de contendor vacío contaminado y considerado como 

residuos peligrosos deberá llevar cinta de color roja alrededor de contenedor y 

etiqueta de residuos peligrosos. 
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1.- El responsable de llenar la etiqueta de residuos peligrosos es el generador 

de los mismos. 

 

2.- Fecha de envío al almacén temporal: debe anotarse en la etiqueta  la fecha 

de recepción del residuo en el almacén temporal de RP. 

 

3.- Área generadora: debe anotar específicamente el proceso que genera el 

residuo peligroso. 

 

4.- Nombre del residuo peligroso: debe colocar una “X” en el recuadro 

correspondiente de acuerdo a tipo de residuo que se esté confinando.  

 

5.- Características de peligrosidad: debe colocar una “X” en el recuadro  

correspondiente de acuerdo a tipo de residuo que este confinando. 

 

6.- Rombo de seguridad y  tipo de equipo de protección personal (EPP): debe 

completar  y marcar con “X” según aplique. 

  

7.- Cantidad: debe anotar  solo  la cantidad del residuo peligroso, previamente 

destarado. Marque con “X” la unidad de medida según corresponda (pz o kg). 

  

8.- Los días y horarios para la recepción de residuos peligrosos en almacén 

temporal son el martes y viernes de cada semana, 10:00 am a 11:00 am 

 

9.- En caso de necesidad adicional/contingencia el almacén temporal  podría 

ser abierto por el responsable del mismo (Manual del Sistema de Gestión 

Integral LEMAQ, 2011).  
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3.8 Metodología para la recepción de residuos peligrosos 
 
1.0 OBJETIVO 

Establecer el proceso para asegurar la correcta recepción  residuos peligrosos 

en el almacén temporal. 

 

2.0 ALCANCE 

Este procedimiento aplica  a todo personal que envía o recibe residuos 

peligrosos en almacén temporal de residuos peligrosos ubicado dentro de las 

instalaciones de Lincoln Electric. 

 

3.0 DEFINICIONES 

Residuo: Cualquier material generado en los procesos de extracción, beneficio, 

transformación, producción, consumo, utilización, control o tratamiento cuya 

calidad no permita usarlo nuevamente en el proceso que lo generó. 

Residuos peligrosos: Todos aquellos residuos, en cualquier estado físico, que 

por sus características  CRETIB presenten un peligro para el equilibrio 

ecológico o el ambiente. 

CRETIB: El código de clasificación de las características que contienen los 

residuos peligrosos y que significan: corrosivo, reactivo, explosivo, tóxico, 

inflamable y biológico infeccioso.  

 

 

 

4.0 ACTIVIDADES Y DESARROLLO 

1.- Cuando los residuos peligrosos son enviados hacia el almacén temporal de 

residuos peligrosos, la persona que los recibe debe verificar la correcta 

identificación de la etiqueta de Residuos Peligrosos, antes de ingresarlos al  

almacén temporal de residuos peligrosos. Así mismo, se asegura del correcto 

cierre del cincho metálico de la tapa en los tambos, el paletizado de cierre  y/o 

de que no exista posibilidad de derramen al momento de maniobrarlo. El 

responsable tomara una muestra de los tanques enviados por cada planta y 

validara que el peso sea correcto. 
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2.-Para tanques metálicos se considerara una tara de 18 Kg y para tanques 

plásticos una tara de 12 Kg. 

 

3.- El generador de  residuos peligrosos deberá asegurarse del nivel de llenado 

de los tanques. Se considera que los tanques que contengan Sólidos deberán 

ser llenados hasta el 80% de capacidad. 

Para Líquidos y Lodos se considera el uso de tanques plásticos, en  un nivel de 

llenado de 70% de su capacidad. 

 

4.- Cuando la identificación de los residuos peligrosos es correcta conforme a 

procedimiento de Residuos Peligrosos  y una vez asegurado el cierre del 

tambo, el responsable de recepción en almacén temporal procederá a 

colocarlos dentro del mismo colocando a cada contenedor una etiqueta 

rectangular OK junto a la etiqueta de identificación de residuos peligrosos. El 

responsable de recepción de almacén temporal debe registrar los datos 

correspondientes en la bitácora para el control de los Residuos Peligrosos. 

 

5.- Cuando el responsable de recepcionar los Residuos Peligrosos detecte que 

la etiqueta de identificación de residuos peligrosos es incorrecta, o bien, exista 

algún problema en el cierre del cincho metálico del tambo o posibilidad de 

derrame procederá a colocar una etiqueta de Incidencias junto a ésta indicando 

las modificaciones necesarias para que el material pueda ser recepcionado, 

cuando el peso de la muestra no sea correcto se procederá a rechazar los 

tambos enviados por la planta que incumplió con el peso.  Posterior a ello 

canalizará los residuos peligrosos rechazados al área de almacenamiento 

temporal de rechazo ubicada a un costado del Almacén Temporal de Residuos 

Peligrosos y notificará vía correo electrónica al generador del residuo peligroso 

para que éste último retorne el material a su zona/área generadora y se 

modifique la etiqueta de Residuo Peligroso. Después de corregir la etiqueta, el 

material debe ser enviado al almacén de residuos peligrosos considerando las 

fechas especificadas para recepción.  

 

6.- En caso de que los residuos peligrosos rechazados sobrepasen los cuatro 

tanques, estos serán enviados por el responsable del almacén a Planta 
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Tratadora para que sean recogidos por las diferentes aéreas y se asegure su 

correcto peso. 
 
7.- Los residuos peligrosos con etiqueta de incidencias que no fueron 

aceptados en almacén temporal no deben permanecer más de 2 horas en el 

área temporal de rechazo para evitar cualquier incidencia. En caso de hacer 

caso omiso a esta importante actividad, se registrara y reportara a responsable 

de departamento para toma de Acciones.  

 

8.- El generador de Residuos peligrosos es responsable de colocar el peso en 

la etiqueta de residuos peligrosos. 

 

9.- El almacén tiene una capacidad máxima para recibir 25 tanques, estos, en 

su totalidad podrán ser de Líquidos, por capacidad de la fosa. 

En caso de recibir más tanques, en el caso de Sólidos, se enviaran a Planta 

Tratadora y en el caso de Líquidos, El Almacén Temporal de Rechazo cuenta 

con espacio para resguardar 4 tanques más con respecto a su contención 

(Manual del Sistema de Gestión Integral LEMAQ, 2011).  

 

Nota:  

Si durante el embarque existen incidencias en cuanto la captura de alguno de 

los residuos ingresados en el almacén, estos, no saldrán a embarque y 

permanecerán en el almacén hasta que se haya registrado y corregido la 

misma, se les dará disposición de salida en la siguiente fecha de embarque 

(Manual del Sistema de Gestión Integral LEMAQ, 2011).  

 

ETIQUETA OK 

 
 
 
 
 
 
 
 
Figura 1.3 Etiqueta “OK” para residuos peligrosos. 
 
        
 
 

OK 
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   ETIQUETA DE INCIDENCIAS 

INCIDENCIAS EN LA 
IDENTIFICACION DE RP 

FECHA DE RECEPCION  
AREA GENERADORA  
NOMBRE DEL RESIDUO  
ROMBO DE SEGURIDAD  
EPP  
CRETIB  
PESO  

OBSERVACIONES 
    
    
    
    

 
Figura 1.4 Etiqueta de Incidencias para residuos peligrosos. 

 
3.9 Plan de manejo de residuos peligrosos 
 

I.- Datos Generales 

1. Nombre o razón social de la empresa:  

Lincoln Electric Maquinas S. DE R.L DE C.V.  

2. Nombre y puesto del responsable del proyecto o nombre del representante 

legal:  

Guillermo Ortiz Paredes 

3.- Nacionalidad de la empresa: 

Americana 

4.- Nombre y número de registro municipal y estatal de director responsable de 

obra.     (El plano proyecto deberá venir firmado por el director responsable de 

la obra). NA.  Lo realiza personal Interno de la Empresa  

5. Actividad principal de la empresa 

Fabricación de Maquinas/Accesorios para Soldar 

6. Registro federal de causantes:  

LEM 040406BJ7 

7. Domicilio para oír y recibir notificaciones:  

Cerrada san José No. 15 Fraccionamiento Industrial Ferropuerto Laguna 

Torreón Coahuila. 
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4.0 Almacén Temporal de Residuos Peligrosos 
Se tiene un almacén temporal de residuos peligrosos, que se ubica en la parte 

central del predio, cerca del almacén de químicos y lubricantes. Dicho almacén 

tiene una capacidad máxima para recibir 25 tanques, esta previsto de techo de 

concreto, piso de concreto, delimitado con paredes; se cuanta con puerta de 

acceso, canaletas y fosa para la contención de derrames fortuitos; así como 

señalización de advertencia, ubicando el nombre de los residuos y rombo de 

comunicación de riesgos de cada uno de los residuos ahí almacenados, mismo 

que se coloco en las paredes de dicho almacén temporal. Adicionalmente, los 

recipientes que contienen residuos peligrosos, se encuentran identificados y 

con tapa. 

 

Figura 1.9 Almacén Temporal de Residuos Peligrosos. 

 
Figura 1.10 Recolección de Residuos Peligrosos por parte de proveedor. 
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IV.- CONCLUSIONES 
 

En el presente trabajo se muestra que la compañía genera residuos peligrosos 

a partir de las actividades que se realizan en sus instalaciones. Todos los 

residuos peligrosos generados, son controlados y resguardados en el almacén 

temporal para su posterior envío y disposición final a través de prestadores de 

servicios autorizados por la SEMARNAT. Se cuanta con bitácora para el control 

y registro de los ingresos y egresos de dicho almacén. Adicionalmente se 

cuanta con el registro como generador de residuos peligrosos. 

Debido a la información proporcionada hasta la fecha no rebasa la cantidad de 

10 toneladas anuales de generación de residuos peligrosos, se clasifica como 

pequeño generador. 

Es importante señalar que la compañía  mantiene programas de capacitación y 

concientización en sus empleados y del personal que presta sus servicios para 

la compañía en temas relacionados al manejo de residuos peligrosos,  también 

participa en campañas comunitarias de limpieza y reforestación entre otras ya 

que para Lincoln es de vital importancia el cuidado de preservar los recursos 

naturales. 

Por otro lado no se cuenta con ningún tipo de sanción en el presente y años 

anteriores así que dada la vigente normativa se concluye que en general, 

Lincoln Electric Maquinas presenta un excelente desempeño ambiental dando 

un cumplimiento cabal en materia de residuos peligrosos. 
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